Методика настройки F5-M для станков с ЧПУ с управлением по аналоговому входу.

1. Управление приводом выключено (ST-выкл.)

2. Активизировать необходимую конфигурацию параметров ud.2 = 4, 5 или 6з

3. Скоростной контур разомкнут CS.0 = 0

4. Инициализировать параметры (заводские установки) Fr1 = -4

5. Ввести данные двигателя (dr.0…dr.5), dr.6…7 не нужно изменять здесь

6. Включить адаптацию двигателя Fr.10 = 1 или 2

7. Ввести число импульсов энкодера на один оборот (EC.01)

8. Проверить максимальную частоту Fmax > число имп.*Nmax[об/мин]/60000

9. Проверить направление вращения, если направление неверное, то поменять фазы двигателя

10. Проверить направление вращения путем сравнения ru.2 и ru.9 (если знаки разные, то изменить направление вращения для энкодера EC.6)

11. Активизировать обратную связь CS.0 = 4

12. Оптимизировать PI – регулятор скорости (CS.6, CS.9; если необходимо CS.7,8,10,11,12)

13. Выставить прямое управление для аналогового входа op00 = 9 (время опроса 250мксек)

